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Public concerné :

Chefs de projets, techniciens de bureaux d’études et de méthodes, responsables techniques.

Objectifs :

Pouvoir analyser les défauts visibles sur une pièce plastique injectée et trouver leurs causes et leurs remèdes.

Connaître la technologie des moules d’injection plastique.

Pouvoir analyser et comprendre le fonctionnement d’un moule d’injection plastique.

Pouvoir faire une critique objective et constructive de sa conception et des solutions techniques retenues.

Déterminer les zones ou les pièces qui auront besoins de maintenance particulière.

Pouvoir comprendre et rédiger un cahier des charges spécifique à une pièce plastique ou un moule.

Programme type :

jour 1


- Introduction sur les matières plastiques.

- La revue et la classification des différents types de moules d’injection plastique en fonction : 

· De l’importance de la série

· Du type de pièce

· Des différents types de matières

· Du nombre d’empreintes

· De la taille du moule

· Du type de presse

· De l’environnement

· De l’aspect de la pièce ou des éléments moulants

· Du plan de joint

· De la cinématique du moule

· De l’alimentation

· De la régulation

· De l’éjection

· Des matériaux moulants

· Des garanties demandées.

- Analyse de pièces plastiques, genres et traces visibles sur les pièces moulées.  (Exemples ISMO et de l’entreprise)
Défauts d’aspect provenant de :

· La conception des pièces

· La conception du moule

· Des paramètres d’injection

jours 2 et 3

Technologie des moules d’injection des thermoplastiques avec les différentes fonctions :

· Fonction alimentation avec déchets (système froid).

· Fonction alimentation sans déchets (système chaud). 

· Fonction éjection + dévissage.

· Fonction régulation.

· Fonction mise en forme (démoulage des contres dépouilles).

· Déroulement d’une étude de moule + analyse d’une DFN.

· Aciers, traitements thermiques et de surfaces (+ grainage et polissage).

· présentation générale des techniques actuelles de réalisation d’outillage
(UGV, électroérosion...). Influence de ces technologies sur la conception des moules.

· Choix de ces technologies en fonction des temps d’usinages et d’autres critères économiques. 
Jour 4 et jour 5 

Lecture et analyse de plans de moules et de cahier des charges.

- A partir de plans type de l’ISMO ou de plans de moules de l’entreprise.

L’analyse de moules de l’entreprise et de cas concrets passés en termes de maintenance curative et préventive.

· Lecture de quelques plans représentatifs du parc de moule de l’entreprise.

· Nomenclature et terminologie à utiliser.

· Explications du fonctionnement et de la cinématique des moules.

· Critiques objectives de la conception.

· Analyse des zones et des éléments fragiles dans les moules.

· Quel type de maintenance appliquer et quelle attitude adopter devant chaque cas.


- La revue et l’analyse du Cahier des Charges de l’entreprise :

Lecture du CDC, explications et critiques objectives de tous les points abordés dedans et de toutes ses exigences.





















































































































































































Technologie et maintenance moule





5 Jours




















1




